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Kalibrering
Teknikomrade Metod Parameter
Mekaniska storheter  Intern metod: PSN-1  Langd

Utg 7
Intern metod: PSN-2  Langd
Utg 4

Intern metod: PSN-3  Langd
Utg 3

Ljungby

Miétomrade
0,1m-20m
(langsta
maskinaxel)
0,1m-20m
(langsta sida)

0,1m-20m
(langsta
maskinaxel)

Provtyp
Koordinatmatmaskin

Planskivor

Koordinatmatmaskin

Ackrediteringsnummer

Béista métférmdga  Flex

0,1+0,6-L um

5+12:-L pm

0,1+0,6-L um

Basta matférmagan CMC ar den lagsta matosakerhet kalibreringslaboratoriet kan leverera under ideala forhallanden.
Matosdkerheten anges som expanderad matosdkerhet med tackningsfaktorn k=2 och med berdkningarna utférda i enlighet

med EA-4/02.
Forandrade omfattningsrader ar markerade med fetstil.

Sida 1 (1)

Datum

2017-05-05

Nej

Nej

Nej

Fdlt
Ja

Ja

Ja

Bilaga 2

Beteckning

2016/758

10121
A013280-001

Anmdrkning
1S010360-2:2009

DIN 876

1S010360-2:2001



